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Instruction for use Gebrauchsanweisun
ENGLISH TEMPO-CAD DEUTSCH TEMPO-CAD
1.} Properties : 1.} Eigenschatten :
Chemi. characterization - PMMA polymethyl methacrylate/Pigmet | Ghemi. Gharakter ierung I - PMMA Polymethylmethacrylat/Pigmet
Flexibility MPA ~78 Biegefestigkeit MPA =78
Water absorption yg/mm3 ~19-25 Wasseraufnahme yg/mm3 =19-26
E modules MPA ~2088 E-Module MPA ~2088
Residual monomer content % 0,02 Restmonomergehatt 9% 0,02
2.) General: 2.} Algemein:

Tempo-Cad milling blanks for making long-lasting temporary crown and bridge work and can be used in all CAD-CAM system. To process use only
carbide burs. Please note that the improper use of milling tools, polishing brushes, steam jets and water baths can cause the material to overheat, This
can resultin damage to the material.

3.) Indications :
Tempo-Cadis a device made from PMMA for the fabrication of temporary crawns and bridges and is intended for use in the oral cavity while awating a
permanent restoration. Restorations are designed and manufactured by a dental technician using CAD-CAM technology.

4.) Contraindication :

Do not use this product in sensitive or allergic patients. Note: Please pass all designated information to the dentist, so that sensitivity or allergies can
be consulted priorto use totreat a patient.

5.) Side Effects:
Correct processing and application by the dentist and dental technician no side effects were observed. Immune reactions {for exampls, allsrgies)
cannotbe completely eliminated. Please tell us the possible side effects or side effects.

6.) Milling :

Use fine-toothed tungsten carbide bur to separate the milled restoration from the product. Cut the retaining bars between crowr/bridge and disc
carefully and without applying pressure. Restorations can be pre polished with suitable silicone polishes and goat hair brushes. To achieve a high
shine polish, use the diamond polishing pastes recommend for the purpose. Thorough polishing is absolutely necessary to avoid plague build-up.
17.)Cleaning :

After all the operations are completed on the temporary crown/bridge, clean with compressed air. Cleaning with a steamer is not recommended.
.:_ma isa Emma___q of deformation of the product due high pressure and heat. Glean with water in ultrasonic bath.

Cwm of productis u_mnsa teeth orteeth group with taking the place of teeth as prosthesis in the production of crown and bridge. Can be used in all open
CAD-CAM systems. Available as disc or block in different colours.
10.) Advantages / Beneflis:
- Very high material homogeneity thanks to the industrial polymerization process.
- Well-balanced combination of fracture toughness and efasticity for clinical use. This guarantees excellent long-term stability.
" -Excellent abrasion resistance.
-Ensures a high process safety, na mixing errors, no polymerization shrinkage and ne unpleasant smell as no hand mixing or cartridge.
- Economics fabrication thanks to extend milling propertles.
-Lasting shades stability and aesthetics.
-Natural fuorescence.

Tempo-Cad Frésrohlinge dienen zur Hersteliung von Kronen und Brlicken als Langzeitprovisorien und kdnnen mit allen CAD/CAM Systemen benutzt”
werden. Filr die Verarbeitung sind ausschlieglich Hartmetallfréser zu verwenden. Beachten Sie, dass durch den unsachgemafen Einsaz von
Fraswerkzeugen, Polierbiirsten, Dampfstrahlern und Wasserbédém das Material Uberhitzung ausgesetzt werden kann. Dies kann zu einer
Schédigung des Materials fihren!

3.} Indikationen:

Tempo-Cad ist ein Produkt aus PMMA zur Herstellung von provisorischen Kronen und Briicken, und wird In der Mundhdhle bis zur dauerhaften
Wiederherstellung verwendet. Restaurierungen werden mit CAD-GAM Technik durch einen Zahntechniker konzipiert und hergestellt.

4.) Kontraindikation :

Patienten, die empfindlich oder mit allergisch Diagnose soltten dieses Produkt nicht verwenden. Hinweis: Bitte alle benannten Information an den
Zahnarzt weitergeben, damit vor der Verwendung zur Behandlung eines Patienten Empfindlichkeit oder Allergien befragt werden kann,

5.) Nebenwirkungen:

Bei korrekter Verarbeitung und Anwendung durch den Zahnarzt und Zahntechniker wurden keine Nebenwirkungen beobachtet. Immunreaktionen
(zum Beispiel Allergien) knnen nicht vollsténdig beseitigt werden. Bitte teilen Sie uns die méglichen Nebenwirkungen oder Nebenwirkungen Zweifel.
6.) Friisen:
Zum heraustrennen des gefrésten Geriistes aus dem Frdsrohlinge ist ein feinverzahnter Hartmetallfréser einzusetzen. Trennen Sie die Haltestege
vorsichtig und ohne Druck anzuwenden durch, Die Restaurationen konnen mit geg Silikonpolieren und Ziege! ten vorpoliert werden.
Die Hochglanzpolitur erfolgt mit fir diesen Zweck empfohlenen Diamanten pollerpasten. Zur Vermeldung von Plague-Bildung ist eine sorgfaltig
%a_ama:% Politur eine unabdingbare Voraussetzung.

z»g der ."m_.__nma__::n der Krone/Briicke mit Druckluft reinigen. Dampfreinigungsgerate sind nicht zu empfehlen. Deformation des Produkies bei
haeher Temperatur und Druck. Sie kdnnen das Produkt mit Wasser In einem Ultraschallbad reinigen.
8.) Befastigung :
Befestigung mit samtlichen provisorischen Zementen méglich.
9.) Praduktbeschreibung:
Dient zur Herstellung von provisorische Kronen und Brilcken um dem Austausch der Zahn oder Zahngruppen zuersetzen. Einsatz in allen offenen
CAD-CAM Systemen. Als Disk ader Block in verschiedenen Farben erhéitlich.
10.)Vortelle:
- Durch den industriellen Polymerisatiansprozess sehr hohe Materialnomogenitdt.
- Fir den kifnischen Elnsatz ausgewogene Kombination zwischen Bruchfestigkeit und Elaszititét. Das garantiert eine hervorragende Langzeitstabllitdt,
- Ausgezeichnete Abriebfestigkeit.
-Gewdhrigistet elne hohe Prozesssicherhett, keine Mischfshler, keine Palymerisationsschrumpfung und kein unanganehmer Geruch,
dakelne Handmischung oder Kartusche.
- Erwaitarte Friseigenschatt dank der wirtschaftlichen Herstallung.
- Dauerhafte Farbstabilitat und Asthetik,
-Natilrtiche Fluoreszenz.



